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Baby feeding bottle is of a plastics film, with two separate chambers to be 
torn apart for separate feeds or mixing their contents 
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Abstract of DE1 0238965 

The plastics bottle or bag container has at least one chamber (1 ) which can be torn free from a 
separate second chamber (2). The chambers are separated by a seam or a membrane which can be 
tom. 
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K u n ststoff be halter 

Bei einem flaschen- oder beutelartigen Behalter aus ei- 
nem Kunststoff ist wenigstens eine Kammer 1 von einer 
zweiten Kammer 2 aufreiRbar getrennt, wobei bevorzugt 
eine Kammer 1 durch wenigstens eine Nalit 4 von einer 
zweiten Kammer 2 getrennt ist 
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1 

Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betriffi einen flaschen- oder beutel- 
art.igen Kunststoffbeh alter, inshesondere fiir T,ehensmitlel, 
wie bspw. cine mit eineni Schnuller versehene Baby-Fla- 
sche, und ein Verfahren fiir das BefuUen insbesondere dieses 
Kunststoffbehalters . 

[0002] Baby-Flaschen, aus Glas oder aus einem unzer- 
brechlichen Kunststoff, sind bekannt und bewahri fur das 
Vcrabrcichen fliissiger Babynahrung. 
[0003] Nach lieutiger Praxis besteht fliissige Babynahrung 
haufig aus zwei Komponenten, einer flussigen und einer pul- 
vertorniigen Phase. Die Baby-Flasclie wird niit der flussigen 
Phase erwarml und es wird dann die pulverfomiige zuge- 
setzt . Nach Vermisclien der beiden Komponenten is I die Ba- 
bynahrung fertiggestellt, weist die richtige Temperatur auf 
und kann sofort verabreicht. werden. 
[0004] Das gctrcnntc Aufbcwahrcn zwcicr Komponenten 
einer Babynahrung erfordert PLatz und es besteht dariiber 
hinaus regelmaBig die Gefahr der Verunreinigung, wenn 
groBeren Gebinden haufig Einzelportionen entnoramen wer- 
den. Auch ist eine Handhabung einer Zweikomponenten- 
Babynalirung beispielsweise auf einer Reise unpraktisch. 
[0005] Es ist weirer bekannt, Fliissigkeiten, bspw. Milch 
oder Suite in KunstsLolTschlauchen einzuschweifien. Hierzu 25 
wird bei einem Endlos-Schlauch • durch TrennschweiBen 
eine eine Stimseite eines Schlauchabschnittes schlieBende 
Naht erzeugt, der Abschnitt befiillt und dann durch erneutes 
TrennschweiBen geschlossen und von dem Endlos-Schlauch 
abgeUrennt. Derartige Schlauchverpackungen mogen preis- - 
wert und technisch einfach befullbar sein, doch sind sie me- 
chanisch wenig stabil und neigen zu einem Aufplatzen. 
Auch konnen sie geoffnet nur in entsprechenden Halterun- 
gen abgestellt werden und sind in ihrer Handhabung daher 
wenig praktisch. 

[0006] Vor diesem technischen Hintergrund macht die Er- 
findung es sich zur Autgabe, einen Kunststofifbehalter, 
bspw. eine Baby-Rasche, zur Verfugung zu stellen, der die 
beschriebenen Nachteile vermeidet, wozu gemaB des An- 
spruchs 1 bei einera derariigen Kunsistoffbehalter darauf 
abgestellt ist, dass wenigstens eine Kammer von einer zwei- 
ten Kainnier aufreiBbar getrennt ist. 

[0007] Bei einem derartigen Kunsistoffbehalter nach der 
Erfindung werden wenigstens zwei Kammem ausgebildet, 
die unterschiedlich gefiillt sein konnen. Nach dem Aufrei- 

Ben und dem dann mbgUchen Vermischen der Inhaltsstoffe 
steht beispielsweise eine fertige Babynahrung zur Verfu- 
gung. 

[0008] In einer ersten konstruktiven Variante kann vorge- 
sehen sein, dass eine Kammer durch eine Nalit von einer 
zweiten Kanuner getrennt ist. Es bedeutet dies, dass die Au- 
Benwande des Kunststoffbehalters aneinandergefiihrt. und 
beispielsweise miteinander verschweiBt sind, welche 
SchweiBnaht aufreiBbar ist, beispielsweise durch eine 
Druckerhohung in einer der Kammem durch einfaches Zu- 
sammendriicken oder durch ein Auseinanderziehen gegen- 
iibcrliegender Wande des Behalters, wozu der Kunststoffbc- 
halter nach der Erfindung eine ausreichende Elastizitat auch 
aufweisen muss, worunter seine Stabilitat jedoch nicht lei- 
den sollte, bspw. fiir ein ausreichendes Stehvermogen. 
[0009] Altemativ kann vorgesehen werden, dass eine 
Kammer durch eine auf- und/oder abreiBbare Membran von 
einer zweiten Kamraer getrennt ist. Hierbei werden zwei 
Kammem durch einen in den Behaiter beispielsweise einge- 
schwciBicn oder cingcklcbtcn Filni odor dcrglcichcn von- 
einander getrennt Auch ist denkbar, im Zuge der Behalter- 
herstellung eine solche Membran einstiickig mit dem Kunst- 
siofFbehalter selbst auszubilden. 
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[0010] Ein Auf- bzw. AbreiBen der Naht oder der Mem- 
bran wird erleichtert, wenn die Naht in einer seitlichen An- 
sicht oder die Membran selbst sich von einer grofieren Kam- 
mer hin 7.U einer kleineren Kammer trichterarr.ig, kegelig, 
3 gerundet oder dergleichen verjQngend ausgebildet isL Durch 
Zusammendriicken der groBeren Kammer wird sich dann in 
Richtung der trichterartigen Verjiingung ein maximaler 
Druck aufbauen, der gezielt zu einem ReiBen flihrt und da- 
mit die Moglichkeit des Vermischens der Inhalte der wenig- 
10 stens zwei Kanmnem erlaubt, Dieser Effekt kann durch die 
MaBnahme verstarkt werden, wenn vorgesehen ist, dass die 
Naht und/oder die Membran an einer Stelle eines lokalen ge- 
ringsten Querschnitts des Behalters angeordnet ist 
[0011 ] Problemlos konnen weiter mehr als zwei Kanmiem 
15 derart voneinander getrennt w^den, bspw, drei Kammern, 
wobei eine Anordnung der Kammem axial uberelhander 
vielfach zweckmafiig sein wird. Durch die trennenden Nahte 
und/oder Membrane warden dann Zwischcnbodcn glcich- 
sam ausgebildet. 
^0 [0012] Alternative Gestaltungsmoglichkeiten sehen vor, 
dass die Kammem radial nebeneinander oder sektoriell ne- 
beneinander angeordnet sind. Mischformen konnen gleich- 
falls ausgebildet werden. 

[0013] Insbesondere mit Bezug auf Babynahrung ist wei- 
ter vorgesehen, dass eine Kaimner nut einem pulverisierten 
FeststofF und eine andere Kammer mit einer Flussigkeit ge- 
fuUt ist Hierbei wird weiter daran gedacht sein, eine klei- 
nere obere Kammer beispielsweise mit der pulvertormigen 
Komponente zu fiillen, wahren die axial darunter liegende 
Kanuner eine fliissige Phase enthalt Es kann dann der 
Kunsistoffbehalter nach der Erfindung flaschenartig bspw. 
ausgebildet mit der unteren Kammer in herkoirunliche 
Warmvorrichtungen eingesetzt und die fliissige Phase auf- 
gewarmt werden, wonach durch Driicken oder Ziehen die 
35 Naiu bzw. die Membran reiBt und die Inhaltsstoffe der Kam- 
mern miteinander vermischt werden konnen. 
[0014] Fiir die Verabreichung der Babynahrung ist weiter 
vorgesehen, dass eine Offnung eines flaschenartigen Behal- 
ters in einer Kammer nut einem Baby-Sauger versehen ist 
40 Dieser ist bei einer Art Einwegflasche unverlierbar an den 
KunststofTbehalter angebunden. Der S auger kann beispiels- 
weise einstiickig mit dem Behalter ausgebildet oder altema- 
tiv aus einem geeigneten Kunststoffmaterial gesondert ge- 
fertigt und die Behalteroffhung iiberdeckend an dem Kunst- 
45 stoffbehalterverklebt oder angeschweiBt sein. 

[0015] Ein solcher an den Kunsistoffbehalter angebunde- 
ner Sauger wird aus hygienischen Griinden bevorzugt von 
einer mit dem Kunsistoffbehalter verbundenen Haube iiber- 
deckt werden. Eine solche Haube, beispielsweise auch fo- 
50 lienartig aus einem Kunststoff ausgebildet, schutzt einen 
derartigen Sauger vor einer Verschmutzung. Die Haube 
kann weiter einen OarantieverschluB zumindest mitausbil- 
den, indem sie bspw. mittels eines auf- bzw. abzureiBenden 
Kunststoffrings an dem Behalter angebunden ist Driiber 
55 hinaus ist es zweckmaBig, wenn die Haube eine Trinkoff- 
nung des Saugers verschlieBt. 

[0016] Altemativ kann vorgesehen sein, dass eine Behalt- 
eroffnung ein Gewinde aufweist fur ein VerschlieBen mit ei- 
ner Kappe und/oder einem Sauger. 
60 [0017] Als zweckmaBig hat es sich weiter erwiesen, wenn 
bei der Verwendung eines elastischen Kunststoffes fiir den 
Behalter nach der Erfindung eine Offnung einer Kammer 
von einem formstabilen Kunstsioffring offen gehalten ist, 
insbesondere bei einer Ausbildung des Behalters durch ein 
65 Folicn material. Damit ist sichcrgcstcllt, dass cine Fliissig- 
keit in jeder Lage des Behalters auch durch die Off nung aus- 
U^ten kann. 

[0018] Vor dem Hintergrund der Verwendung des Kunsl- 
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stoffbehalters nach der Erfindung ist weiter vorgesehen, 
dass der Kunststoff waniiebestandig, lebensrnittelecht und/ 
Oder mikxowellengeeignet ist. Letzteres gerade auch fur den 
Fall seiner Rru'armung. 

f 00191 Als zweckmaBig hat es sich weiter bei einigen Le- 
bensmitteln herausgestellt, wenn der Kunstsloffbehalter mil 

einem Lichtschutz, insbesondere gegen UV-Strahlen, verse- 
hen ist, beispielsweise einer aufgeiclebten Folie oder einer 
entsprechenden Einfarbung des Kunstsioffs. Bei lichtemp- 
findlichcn, beispielsweise unter Sonneneinstrahlung altern- 
der eingebrachter Lebensmittel ist damit eine lange mogli- 
che Lagerzeit gewalirleistet. Neben dem Lichtschutz cxier 
altemativ kann eine solche Schutzfolie, bspw. aus einem 
PET-Material, die Behalterinhalte auch gegen Sauerstoff 
Oder gezielt lediglich gegen eine UV-Strahlung abschirmen 
und dariiber hinaus als Tragerfolie fiir eine Bedruckung zur 
Verfiigung stehen. 

[0020] In cincr konslruktivcn Ausbildung des Kunststoff- 
behalters kann vorgesehen sein, dass dieser mehrteilig aus- 
gebildet ist niit aus einem foUenartigen Kunststoff bestehen- 
den, halbschalenartiger Front- und Ruckseite, die an einem 
Rand und weiter bevorzugt mit einem Bodenteil flussig- 
keitsdicht miteinander verklebl und/oder verschweiBt sind. 
Aus Stabilitatsgrunden kann bspw, das Bodenteil gewolbl 
ausgebildet sein, insbesondere nach auBen, wodurch auch 
eine hohe Standsicherheit des Behalters auf den unteren, 
ggfls. verstarkten, dem Bodenteil vorstehenden Randem der 
Front- bzw. Ruckseite gegeben isL 

[0021] Die Ausbildung des Randes kann so vorgenommen 
sein, dass dieser eine ausreichende Materialstarke aufweist 
und den Halbschalen bzw. dem Bodenteil soweit vorstehend 
ausgebildet ist, dass dieser Rand ein eingebundenes Werk- 
zeug aufweiseii kann, bspw. einen eingepragten oder einge- 
stanzten Loffel oder dergleichen, 

[0022] Ein solcher den Halbschalen bzw, dem Bodenteil 
vorstehender Rand kann weiter dazu dienen, eine Vielzahl 
von Kunststoffbehalter miteinander zu verbinden. So kon- 
nen in einem Arbeitsgang eine Vielzahl von miteinander 
verbundenen Halbschalen bspw. gepragt werden und mit ei- 
nem entsprechenden Gegenstiick und ggfl. mit Boden ver- 
schweiBt und/oder verklcbt werden. Diese dann fertigen 
Kunststoffbehalter werden zweckmafiigerweise gemeinsam 
auch einer BefuUstaiion zugefiihrt und erst nach einem Be- 
fullen bei Bedarf vereinzelt 

[0023] Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform des Be- 
halters nach der Erfindung kann vorgesehen sein, dass eine 
Front- und/oder eine Ruckseite und/oder ein Bodenteil aus 
einer mehrschichiigen Kunststofiffolie bestehen, insbeson- 
dere einer Verbundfolie, die zweckmaBigcrweise ein Co-Ex- 
trudat isi. Eine einfache und kostengiinstige Herstellung des 
Behalters ist damit gegeben. 

[0024] Insbesondere dann ist es zweckmaBig, dass eine in 
das Innere des KunsUtoffbehalters weisende Schicht der 
Kunststofiffolie aus einen PE-Material mit einer Peelkompo- 
nente ist, angeordnet auf einer Tragerschicht gleichfalls aus 55 
einem PE-Material. Ein leichtes und insbesondere reprodu- 
zierbares AufreiBcn von verklebten und/oder verschweiBten 
Beriihrungsflachen aneinander liegender, Peelkoniponenten 
aufweisender Schichten, ist so ermoglicht, und wird hier 
zweckmaBigcrweise durch zwei gegeniiberliegende, mit&in- 60 
ander verschweiBte und/oder verklebte PE-Schichten mit je- 
weils einer Peelkomponente eine Naht ausgebildet Dariiber 
hinaus kann auch die fur das AufreiBen benotigte Kraft 
durch die Nahiabmessungen und auch durch Parameter wie 
die Tcmpcratur, der aufgcbrachtc Druck sowic die Daucr ci- 65 
ner VerschweiBung und durch den Anieil der Peelkompo- 
nente reproduzierbar eingestellt werden, bspw. auf 2 N, 4 N 
Oder 8 N. 
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[0025] Neben diesen beiden Schichten kann eine SuBere 
Kaschierung aus einem PET-Material auf die Folie noch 
aufgebracht sein, die zum einen eine Schuizfunkiion vor 
bspw, Sauerstoff oder Licht, insbesondere UV-Strahlen hie- 
tet und zum anderen als Druckunterlage dienen kann. Hier- 
bei wird zumeist der Druck spiegelverkehrt auf der Ruck- 
seite, der an der PE-Schicht ohne Peelkomponente anliegen- 
den Seite der PET-Folie, ausgefiihrt sein, so dass er nicht be- 
schadigt werden kann. 

[0026] Es konnen zwei PE-Tragerschichten und/oder ins- 
besondere zwei PET-Schichten einer Front- und einer Riik- 
kenseite und/oder eines Bodenteils unter Zerstorung wenig- 
stens der dazwischen liegenden Schichten aus PE-Material 
mit Peelkomponenten randseitig fliissigkeitsdicht miteinan- 
der verschweiBt und/oder verklebt sein. Die fiir ein Aufrei- 
Ben solcher Klebe- bzw. SchweiBnahte benotigte Kraft ent- 
spricht im wesentlichen der fur ein ZerreiBen der Folie 
sclbst baiotigtcn und licgt dcutlich iibcr der Kraft, die fiir 
ein AufreiBen einer Naht oder einer Membran benotigt wird. 
Danut ist sichergestellt, dass bei einer Druckbelastung si- 
cher eine Naht und keine RandverschweiBung und/oder - 
verklebung aufreifien wird. 

[0027] Fiir das Befullen eines Kunstsloffbehalters, der 
wenigstens zwei an einem Rand flussigkeitsdicht miteinan- 
der verklebte und/oder verschweiBte Halbschalen aufweist 
und der insbesondere in der eingangs erlauterten Weise aus- 
gebildet ist, wird gem. des Anspruchs 28 darauf abgestellt, 
dass der Rand wenigstens einen unversiegelten Beflillab- 
schnitt fiir wenigstens eine Kammer aufweist, durch den das 
Befullen der Kammer erfolgt, und dass nach dem Befullen 
der Kammer der BefiiUabschnitt versiegeh wird 
[0028] Es erfolgt damit ein Befullen nicht dutch eine 
moglieherweise vorgesehene Ausgussoffnung, sondern 
durch speziell vorgesehene, randseitige unversiegelt ver- 
bliebene Befiillabschnilte, die erst nach dem Befullen ge- 
schlossen, insbesondere verklebt und/oder verschweiBt wer- 
den. Aufgrund dieser MaBnahme kann, sofem vorgesehen, 
eine Ausgussoffnung bereits bei der Herstellung der Kunst- 
stoffbehalter nach der Erfindung bspw. mit einem Garantie- 
verschluss versehen werden. 

[0029] Hierbei hat es sich weiter als zweckmaBig erwie- 
sen, wenn ein die Befiillabschnitte aufweisender, den Halb- 
schalen und/oder dem Bodenteil vorstehender Randstreifen 
ausgebildet ist und dass der Randstreifen nach dem Versie- 
gehi des BefuUabschnittes von der Kunststoffbehalter abge- 
trennt wird. Bei einem vergleichsweise breit ausgebildeten 
Randstreifen besteht kaum die Gefahr, dass eine die Halb- 
schalen und/oder das Bodenteil verbindende SchweiB- oder 
Klebenaht aufreiBt. 

[0030] Ist insbesondere ein breit ausgebildeter Randstrei- 
fen vorgesehen, ist es zweckmaBig, wenn vor dem Befiillen 
der Befullabschniu zu einer Befulloftnung aufgeweitet 
wird, Es kann dann in einfacher Weise ein Rohrchen ftir das 
Befullen in eine Kammer eingefuhrt werden. 
[0031] In weiterer Ausgestaltung des Verfahrens kann 
vorgesehen werden, dass der Rand beidseiis eines BefuUab- 
schnittes gefasst und durch ein Verschiebcn aufcinander zu 
der BefiiUabschnitt aufgeweitet und nach einem Befullen 
durch eingegenlaufiges Verschieben geschlossen wird, wo- 
nach der BefiiUabschnitt versiegelt wird. 
[0032] Fiir das Fassen konnen Greifer bspw. vorgesehen 
werden, die die Kunststoffbehalter an dem Rand aufnehmen 
Oder es kann bspw. der Randstreifen mit Durchbrechungen 
versehen sein, in die verfahrbare Bolzen eingebracht wer- 
den, so dass cin Aufwcitcn bzw, cin WicdcrvcrschlicBcn fiir 
ein Versiegeln der BefuUabschnilte in einfacher Weise 
durchgefuhrt werden kann. 

[0033] Weiter wird bevorzugt eine Kammer vor einem 
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BefuUen aufgeweitet, bspw. durch Einblasen eines linter ei- 
nem Druck stehcnden Gases. So braucht es fiir ein FuUen 
der Kanimer keinen XJberdruck, sondem kann dies auch un- 
ter dcm Atmospharendruck und von oben unter dem Rin- 
fluss der Schwerkraft lediglich erfolgen, wenn auch ein Be- 5 
fullen unterDruckbeaufschlagung sich als deutlich schneller 
erwiesen hat. Bei einem BefuUen unter Druckbeaufschla- 
gung kann weiter eine Kanimer auch veils tandig gefiillt 
werden, so dass der Kunststoffbehalter durch die FuUung 
weiicr auch ausgesteift wird und weitcstgchend formstabil 10 
verbleibt. 

[0034] Da die Befuilabschnitte endang eines Randes be- 
vorzugi ausgebildet sind, kann das BefuUen mehrerer Kam- 
mcm glcich/ciiig erfolgen, wodurch weiter erheblich Zeit 

cingcsparl wcrdcn kann. 15 
|()035| Dies schlieBt nicht aus» dass fiir ein BefuUen meh- 
rerer KanuHcm zwei insbesondere gegeniiberUegende Ran- 
der Bcluiluhschniitc aufwciscn und dass fiir cin BefuUen al- 
Icr Kaniiiiorn von obcn der Kunststoffbehalter bevorzugi 
cinnial gedrehi wird. ^ 20 

(0036] Die lirfindung wird anhand der Zeichnung naher 
crlauicn, in der lediglich Ausfuhrungsbeispiele dargesteUt 
sind. In der Zeichnung zeigt: 

[0037] Fig. 1 ein crsies Ausfuhrungsbeispiel eines Kunst- 
slolTbehallers nach der Erfmdung, 25 
[0038] Fig, 2 einen Schnitt durch den Kunststoffbehalter 
nach Fig. 2, 

[0039] Fig. 3 eine seillich Darstellung, 
[0040] Fig. 4 eine Explosionszeichnung des Kunststoffbe- 
halters nach Fig. 1 , 

[0041] Fig. 5 in einer teilweise gebrochenen Darstellung 
ein zweltes Ausfuhrungsbeispiel, 

[0042] Fig. 6 in einer Explosionszeichnung den Aufbau 
des Kunststoffbehalters nach Fig. 5, 

[0043] Fig. 7 einen mit einem Sauger versehenen Kunst- 
stoffbehalter geniaB Fig. 5, 

[0044] Fig. 8 ein wei teres Ausfuhrungsbeispiel mit drei 
Kammem, 

[0045] Fig. 9 eine Aufnahme vorkonfektionierter, beutel- 
artiger Behalter rait jeweiis drei Kammem, 
[0046] Fig. 10 das Eifassen eines einzelncn Bchalters 
gem. Fig. 9 durch Greifer, 

[0047] Fig, 1 1 das Aufweiten von BefuUabschnitten, 
[0048] Fig. 12 das gleichzeitige BefiiUen der drei Kam- 
mem, 
[0049] 
[0050] 
[0051] 
Kante, 
[0052] 



Fig. 13 das SchlieBen der BefuUabschnitte, 
Fig. 14 das Versiegeln einer oberen Kante, 
Fig. 15 das Beschneiden der versiegelten oberen 



Fig. 16 eine Alternative eines Kunststoffbehalters 
mit einem Verschluss, 

[0053] Fig. 17 eine weitere Variante mit abgeandertem 
Verschluss, 

[0054] Fig. 18 die Aufnahme vorkonfektionierter Kunst- 
stoffbehalter einer weiteren Variante, 
[0055] Fig. 19 bis Fig. 25 das FuUen eines weiteren 
Kunststoffbehalters, 

[0056] Fig. 26 bis Fig. 38 das Fullen eines anderen Aus- 
fuhmngsbeispiels eines Kunststoffbehalters, 
[0057] Fig. 39 bis Fig. 41 eine Vorrichtung fiir das Halten 
eines Kunststoffbehalters nach der Erfindung walirend des 
BefuUens, 

[0058] Fig. 42 eine Batterie zusammenhangender Kunst- 
stoffbehalter, 

[0059] Fig. 43 cincn aus Kunststofffolicn hcrgcstcUtcn 65 

Behalter 

[0060] Fig. 44 einen idealisierten Schnitt durch den Be- 
halter gem. der Linie a, a. 



[0061] Fig. 45 einen idealisierten Schniu gem. der Linie b, 
b in Fig. 44 und 

[0062] Fig. 46 einen Schnitt durch ein weitetes Ausfuh- 
rungsbeispiel eines Behalrers mit einem Sauger. 
[0063] Fig. 1 zeigt scheniatisch einen flaschenartigen 
Kunststoffbehalter nach der Erfindung, bei dem eine Kam- 
mer 1 von einer zweiten Kammer 2 endang einer Linie 3 
aufreiBbar geirennt ist 

[0064] Die hierdurch entstehenden zwei Kammem kon- 
nen unterschiedlich befliUt sein, beispielsweisc die erste 
Kammer I mit einem pulverformigen Material und die 
zweite Kammer 2 mit einer flussigen Phase. 
[0065] Das aufreiBbare Trennen der ersten Kammer 1 von 
der zweiten Kammer 2 kann beispielsweisc durch eine Naht 
4 erfolgen, vergleiche Fig. 3. Dort ist gezeigt, wie die Front- 
seite 5 und die Riickseite 6 des aus einem elasUschea Kunst- 
stoff bestehenden Kunststoffbehalters aneinanderUegend 
aufreiBbar mitcinandcr durch die Naht 4 beispielsweisc ver- 
schweiBt sind. 

[0066] AltemaUv kann vorgesehen sein, dass eine Kam- 
mer durch eine auf- und/oder abreiBbare Merabran von einer 
zweiten Kammer getrennt ist, wozu gesondert eine derartige 
Membran mit der Front- bzw. der Riickseite auch verkiebt 
sein kann. 

[0067] Der flaschenartige Kunststoflbehiiller des ersten 
Ausfuhrungsbeispiels ist mehrteiUg aus einem foUenarligen 
Kunststoff gefertigt, vergleiche Fig. 4. Front- 5 und Ruck- 
seite 6 sind halbschalenfomiig beispielsweise aus dem fo- 
Uenarligen Kunststoff gepragt, Ein umlaufender Rand 7 
bzw. 8 dient dem {iiissigkeitsdichten Verkleben oder Ver- 
schweiBen der beiden Halbschalen. 
[0068] Unterseitig wird durch ein folienartiges oder ver- 
gleichsweise formstabiles Bodenteil 9, dass gleichfalls ein- 
geklebt bzw, eingeschweiBt wird, der Behalter geschlossen. 
[0069] An einem nach oben offenen Hals 10 ist ein Sauger 
11 angesetzt. Damit dieser ausreichend Halt und regelmaBig 
wie eine Offnung 14 aufgeweitete ist, ist dieser an einen 
Ring 12 aus einem harteren, nicht deformierbaren Kunst- 
stol^ unverlierbar angebunden. 

[0070] Der Ring 12 wird wiederum in den Hals 10 einge- 
schweiBt oder eingeklebt, vergleiche Fig. 2. 
[0071] Altemativ kann ein Sauger auch einstiickig rait 
dem Behalter ausgebildet werden, wenn durch eine geeig- 
nete Geometrie der Sauger offen gehalten wird, beispiels- 
weise durch gedgnet eingebrachte Stege, Bordel oder der 
gleichen mehr. 

[0072] An dem Ring 12, ggfls. auch an dem Hals 10, ist 
weiter eine den Sauger 11 uberdeckende Haube 13 angeord- 
net, so dass bei einem Kauf des Behalters nach der Erfin- 
50 dung ein hygienisch einwandfreier Sauger 11 sichergestellt 
ist. 

[0073] Eine alternative Ausbildimg eines Kunststoffbe- 
halters 171 mit einem Sauger 173 zeigt Fig. 45. Der Sauger 
173 ist bei dem Ausfuhrungsbeispiel einstiickig mit einem 
55 eine Offnung in einer Kammer 177 sicherstellenden Ring 
172 bspw. aus einem fonnstabilen Kunststoff ausgebildet. 
Gesondert ausgebildet und an den Sauger 173 angesetzt ist 
eine den Sauger 173 uberdeckende Haube 174 weiter vorge- 
sehen. Dieser Ansatz ist weiter von einem bspw. voUstandig 
umlaufenden Kunststoffring 175 iiberdeckt, der einen Ga- 
randeverschluB darstellt, da nur nach unwiederbringlichem 
Entfernen dieses Rings 175 die Haube 174 abnehmbar ist. 
[0074] Die Haube 174 dient weiter dem flussigkeitsdich- 
ten VerschluB einer Saugoffnung 176 in dem Sauger 173. 
[0075] Anhand der Fig. 5 bis 7 wird cin wcitcrcs Ausfiih- 
mngsbeispiel eines Kunststoffbehalters nach der Erfindung 
weiter erlautert, dessen konstmkuver Aufbau dem des ersten 
Ausfiihrungsbeispieles weitgchend entsprichL 
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[0076] Durch eine Membran oder eine Naht 15 werden bei 
dem zweiten Ausfuhrungsbeispiel wiedemm cine ersle 
Kammer 16 und eine zweile Kanimer 17 von einander ge- 
irennr und es kann damit die zweite Kanimer 16 heispiels- 
weise eine fliissige Phase und die erste Kanimer 17 eine puL- 
vcrformige Phase aufnehmen, die nach AufreiCen der Mem- 
bran bzw. Nahi 15 vermischbar sind. 
1UU77) Fig. 6 zeigt weiter, dass der Behalter nach der Er- 
linitung /.wci Seirenbereiche 18, 19 aufweisi, die folienartig 
bcispicbwcisc gepragt sein konnen und an iUren Randern 
20, 21 vcrklcbl oder verschweiSt werden, wobei auch eine 
Mcnibran b/.w. eine Naht 15, 15' und ein gesondertes Bo- 
dchicil 27 cinhringbar sind. 

|(X)7X| Der Ikhalier gemaB des zweiten Ausfuhrungsbei- 
spicls wcisi cine Olfnung 22 auf, die mil einem Gewinde 23 
vcrschcn isi, die ublicherweise von einer Kappe 25 ge- 
sdiU^scn iM, Nachdcni die Naht 15 bzw, eine Membran auf- 
gcrisNcn und tiic Inliahc der Behalter mitcinander vcrmischt 
wuriL-n, kann *liesc K jp|v 25 cntfemt. werden und gegebe- 
nenl alls fuich ( )!! ncn cines ( iaranlicvcrschlusses fur die Ent- 
nahinc cin ubhchcr Sau):cr 24 «!cm- Fig. 7 aufgeschraubi 
wcnicn. Fiu- 7 /.cii:i kcinc Aiiticilung des Behalters in zwei 
Kanmiom mchr in ilcr Dnrjchunii des Pfeils 28. 
[00791 Isi aiKTli die Kap|v 25 nii! einem Gewinde verse- 
hen, kann audi iiawh ciiicr nur icilwcisen EnLleerung des Be- 
hiihers dicscr dann liir cincn •ipiiioren, emeuten Gebrauch 
wiedcr<liehl vcrschU»sscn wcnicn, 

[00801 Audi die ()lVnuni: 22 wird wieder durch einen ver- 
gleichswcisc siabil uusecbiUlcicn Kunststoffring 26 steif 
und unveriinilcrbar jrel aL^i. 
(0081 ] Aniianil lier Fig. 8 winl cin weiteres Ausfuhrungs- 
beispiel crlauicn. hci ilcm itrci Kaiumem 30, 31, 32 durch 
Nahte 33, 34 ulcichsarn al> /wischenboden ausgebildet 
voneinandcr ^circnnl werden, Die Kammem 30, 31, 32 sind 
axial ubercinandcr anjict^rtlnci. liin sicheres AufreiBen der 
Nahie 33, 34 isi durdi diese Anordnung auch bei mehreren 
Kammem 30, 31, 32 sicherjicsieUi, da jede Kammer 30, 31, 
32 bis zu deiu AulrciBen dmckbclasibar ist, 
[0082] Iin t Jhrigen enisprichi der Aufbau des Kunststoff- 
behalters den vorsiehend beschrieben Ausfulirungsbeispie- 
len. Zwei bspw. gepriiglc Ilalkschalen 35, 36 bilden Front- 
und Riickseiie des Behiihers aus, wozu sie an Randern 37, 
38 miteinander vcrklcbl und/cxicr verschweiBt werden. Ein 
gesonder! ausgcbildcics Bodcnicil 39 sorgt fur einen siche- 
ren Stand, wo/u dieses Bodcnieil 39 in Verbindung mit den 
bodenseitigen Randern 37, 38 ausreichend formstabil auszu- 
fiihren ist. 

[0083] Obcrsciiig wird von den Randern 37, 38 ein form- 
stabiler Kunststoffring 40 rait einer AusUittsoffnung 41 ein- 
gefaBt, wobci die auBere Manielflache des Ringes 40 in ei- 
ner Draufsichi einer spitz-ovalen Kontur folgt. 
[00841 LetzUich ist eine Kappe 42 noch vorgesehen, mit 
der die " Austritts5ffnung 41 wieder verschliefibar ist, wenn 
die Kappe 42 ein Innengcwinde aufweist fur ein Aufschrau- 
ben auf ein AuBengewinde 43 eines mit dem Ring 40 ver- 
bundenen, die AusuiusOffnung 41 aufweisenden Schaftes 
44, 

[0085] Eine solcher Behalter mit drei Kammem 30, 31, 32 
kann bspw. ein Fruchtmark in der oberen, kleinsien Kammer 
30 aufweisen, in der miuleren Kainmer von mittlerer GroBe 
einen Fruchtsaft und in der unteren, groBten Kanmier 32 ein 
MoLkereiprodukt, damit drei insbesondere fliissige, zumin- 
dest cremig-fliissige Phasen, die nach AufreiBen der Nahte 
33, 34 problemlos miteinander vermischt werden konnen, 
bspw. durch Schiiitcln oder Walkcn des Behalters. 
[0086] Die Fig. 9 zeigt eine Vielzahl von Kunslstoffbehal- 
tem 50, die vorkonfektioniert in einem Tragegeriisi, besie- 
hend aus vier Halteannen 51 bis 54, gehalten sind. Sind die 



Kunstsioffbehalter 51 selbst nicht ausreichend fonnstabil, 
konnen die Tragarme 51 bis 54 auch in entsprechcnde 
Durchbrechungen in den gegenuberliegenden Randern 55. 
56 eingreifen. 

[00871 Bei dem gezeigten Ausfuluningsbeispiel weist der 
beutelartige Kunstsioffbehalter 50 eine axial mittige, zen- 
trale Kammer 57 auf, an der radial auBen liegend weitere 
Kanimern 58, 59 angeschlossen sind, wobei die Kammem 
57-59 durch Nahte 60 bzw. 61 ICsbar von einander getrennt 
sind. 

[00881 Der obere Rand 62 des Kunststoffbehalters 50 ist 
nicht durchgangig durch Verkleben und/oder VerschweiBen 
geschlossen, sondem es verbleiben hier drei unversiegelte 
Befiillabschnitte 63 bis 65, durch die das Befullen der Kam- 
mem 57 bis 59 erfolgt, und die nach dem Befullen der Kam- 
mem 57 bis 59 geschlossen werden, ggfls. auch durch einen 
gesondert ausgebildeien Ring mit einem Ausguss. 
[0089] Fiir das BcfLillcn cines Behalters 50 wird cin cin- 
zelner Behalter gemaB Fig, 10 von vier Greifem 66 bis 69 
am oberen Rand 62 unmittelbar neben den Befiillabschnit- 
ten 63 bis 65 eifasst, 

[0090] Ggfls. konnen in dem oberen Rand 62 auch Durch- 
brechungen an diesen Stellen vorgesehen sein, die von Tra- 
garmen durchsetzt werden, so dass eine Vielzahl von Behal- 
50 auf einmal fiir ein BefuUen vorbereiu^t bzw. befulll 
werden konnen. 

[0091] Bevorzugt werden die Befiillabschnitte 63 bis 65 
gemaB der Fig. 1 1 durch aufeinander zu fahren der Greifer 
aufgeweitet, wobei zunachstdie auBen liegenden Greifer 66, 
69 die auBen liegenden Befiillabschnitte 63, 65, durch das 
Zuriicklegen eines Weges auf die festsiehenden inneren 
Greifer 67, 68 zu, zu BefiiUoffnungen aufweiten und dann 
gemeinsam mit den innen liegenden Greifer 67, 68 zusani- 
menf aliren und so auch den mitderen BefiiUabschnitt 64 zu 
einer BefiiUoffnung aufweiten, Alternativ konnen die Bewe- 
gungsablaufe der Greifer 66 bis 69 auch gekoppelt sein und 
gemeinsam erfolgen. 

[0092] Sind die Befiillabschnitte 63 bis 65 entsprechend 
der Fig* 11 aufgeweitet und auch bevorzugt die Kammem 
57 bis 59 durch Einblasen von beispielsweiseDruckluft auf- 
geweitet worden, kann gemaB Fig. 12 ein gleicbzeitiges Be- 
fiillen der Kammem 57 bis 59 von oben unter Sthwerkraft- 
einfluB und unter Atmospharendruck, schneller jedoch unter 
Druckbeaufschlagung, erfolgen, was ggfl. auch ein geson- 
dertes Aufweiten der Kammem 57 bis 59 eriibrigt. 
[0093] Nach dem Befullen der Kanmiem 57 bis 59 fahren 
die Greifer 66 bis 69 wieder auseinander, wodurch die Auf- 
weiiung riickgangig gemacht wird und der Rand 62 ge- 
spannt wird, vergleiche Fig. 13, so dass eine Abdichiung des 
50 oberen Randes 62 bspw. durch einen aufgesetzten Streifen 
70, der langst den Rand 62 liberlappend einfasst, ermoglicht 
ist, Alternadv ist ein unmittelbares Versiegeln der BefiiUoff- 
nungen gleichfalls moglich. 

[0094] Nach Beschneiden des Streifens 70 und ggfls. der 
Rander 55, 56 prasendert sich der Kunststoffbehalter 50 
nach der Erfindung hier ohne einen speziellen AusgieBer ge- 
maB Fig. 15. Werden nun die Nalite 60, 61 zum AufreiBen 
gebracht und der Inhalt der Kammem 57 bis 59 vermischt, 
kann durch Aufschneiden an einer beliebigen Stelle der ge- 
mischte Inhalt dem Kunststoffbehalter 50 entnommen wer- 
den. 

[0095] Einen vergleichbaren Kunstsioffbehalter 71 zeigt 
Fig. 16, bei dem die zentrale, mittig angeordnete Kammer 
72 mit einem an sich ublich ausgebildeten Ausguss 73 bzw. 
Vcrschluss der cingangs crlautcrtcn Art vcrschcn ist 
[0096] Eine weitere Varianie des Ausgusses 74 fiir einen 
Kunststoffbehalter 75 zeigt Fig. 17. Der Ausguss 74 verfiigt 
uber zwei Ansalze 76, 77, die die radial auBen liegenden 
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Kammem 78, 79 zura einen aufweiten und zum anderen bei- 
spiekweise dem Einbringen eines Strohhalms oder dcrglei- 
chen dienen konnen, wenn die inneren Nahte 80, 81 zum 
aufreiBen gehracht. unri der Inhalt vermischr wurde. 
[00971 Die Kunststoffbehalter 82 gemaB den Fig. 18 bis 
25 entsprcchen weitestgehend dem Ausfiihrungsbeispiel ge- 
maB Fig. 8. Fur die Aufnahme vorkonfektionierter Kunst-. 
stoffbehaiter 82 gemaB Fig. 18 ist ein seiUicher Rand 83 
dem Beh alter 82 deutlich vorstehend ausgebildet. Da der 
Kunststoffbehalter 82 hier drei Kammem 84, 85, 86 auf- 
weist, die durch zwei Nahte 87, 88 voneinander getrennt 
sind, sind in dem oben liegenden Rand 83 drei Befullab- 
schnitte 89 bis 91 unversiegelt verblieben, vgl. Fig. 19, 
durch die ein Befullen der Kammem 84 bis 86 erfolgt. 
[0098] Die Nahte 87, 88 verlaufen in der seitlichen An- 
sicht gem. der Fig. 18 bis 21 von jeweils der groBeren Ram- 
mer 84, 85 hin zu der kleineren Kammer85, 86 ausgerundet, 
wodurch trichicrartig gcfuhrt sich bci cincm Zusamxncn- 
drucken der Kammem 84, 85 deren Inhalte sich auf die je- 
weils kleinere Kammer hin bewegen wird, wodurch die 
Nahte 87, 88 bis zum ReiBen gezielt belasten werden. 
[0099] Fiir die Aufnahme der Kunststoffbehalter 82 kon- 
nen in dem verbreiterten Rand 83 neben den BefuUabschnit- 
ten 89 bis 91 welter Durchbrechungen vorgesehen sein, die 
von TVagannen 92 bis 97 durchgrilTen werden und die die 25 
Kunststoffbehalter 82 tragen. Mittels dieser Traganne 92 bis 
97 oder gesondert ausgebildeter Greifer 98 bis 103 werden 
ein oder auch mehrere der Kunststoffbehalter 82 aufgenom- 
men, vergleiche Fig. 19, und werden durch die Tragarme 92 
bis 97 bzw. die Greifer 98 bis 103 die Befullab schnitte 89 30 
bis 91 durch Zusammenfahren gemaB Fig. 20 aufgeweitet. 
Hierbei kann das ZLusammenfahren der Tragarme 92 bis 97 
bzw. der Greifer 98 bis 103 auch gruppenweise erfolgen, 
beispielsweise derart, dass die beiden auBeren Befiillab- 
schnitte 89, 91 zuerst durch 2^sammenfahren der entspre- 35 
chenden Greifer 98, 99 bzw. 102, 103 zu BefuUoffnungen 
aufgeweitet werden, angedeutet durch die gegenlaufigen au- 
Beren Pfeilgnippen, und dann die zusammengefahreoen 
Greifer 98, 99 bzw. 102, 103 gemeinsam mit dem innaren 
Greiferpaar 100, 101 aufeinander zugefahren werden, wo- 
mit auch der mittlere Befullab schnitt 90 letztlich zu einer 
Befulloffnung gemaB Fig. 20 aufgeweitet wird. 
[0100] Nach dem Aufblasen bzw. Aufweiten der Kam- 
mem 84 bis 86 erfolgt gemaB Fig. 21 ein gleichzeitiges Be- 
fullen der Kammem von oben. 

[0101] Entgegengesetzt zur Fig. 20 zeigt die Fig. 22 durch 
Pfeile das Auseinanderfahren der Greifer 92 bis 97, so dass 
der Rand 83 glatt und gespannt sich darstellt und gemaB Fig. 
23 ein Versiegeln durch VerschweiBen und/oder Verkleben 
von Siegelabschnitten 148 bis 150 der Befiillabschnitte er- 
folgen kann. 

[01021 GemaB der Fig. 24 wird der Rand 83 entlang der 
strichpunktierten Linie beschnitten und kann der abge- 
schnittene Streifen 104 gem. Fig. 25 entsorgt werden. 
[0103] Das Fullen einer weiteren Variante eines Kunst- 
stoffbehalters 105 nach der Erfindung wird anhand der Fig. 
26 bis 38 weiter erlautert. Der Kunststoffbehalter 105 weist 
vier Kammem 106 bis 109 auf, die fiir ein Befullen an den 
hier gegeniiberUegenden Randern 110, 111 mit vier Befiill- 
abschnitten 112 bis 115 versehen sind. Die Rander 110, 111 
und insbesondere die Anordnung der BefuUabschnitte 112, 
113 bzw. 114, 115 und Durchbrechungen fiir Tragarme 116, 
117 sind rotationssynunetrisch zu einer zentralen, auf der 
Zeichenebene senkrecht stehenden Achse ausgefUhrt. 
[0104] GemaB Fig. 27 werden Kunststoffbehalter 105 cin- 
zeln oder in Gruppen ggfls. durch Greifer zunachst am obe- 
ren Rand 110 gefasst und werden gemaB Fig. 28 durch Zu- 
samnienfaiiren dieser Greifer 116 in der Eingangs erlauter- 
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ten Weise die Befiillabschnitte 112, 113 zu BefuUoffnungen 
aufgeweitet, so dass nach Aufblasen und danut Aufweiten 
der Kainmera 107, 108 gemafi Fig. 29 ein Fullen dieser 
Kammern 107, 108 ermoglicht ist 
5 [0105] Nach dem Glatten und Spannen des oberen Randes 
HO durch ein Auseinanderfahren der Greifer 118 gemaB 
Fig, 30 erfolgt eine Versiegelung dieser beiden Befiillab- 
schnitte 112 bzw. 113 durch Sigelabschnitte 151, 152. 
[0106] Um auch die Kammem 106, 109 zu befallen, wer- 
10 den gemaB Fig. 32 die Kunststoffbehalter 105 um eine 
Hochachse 120 gedreht und erfolgt gemafi den Fig. 33 bis 
35 das Aufweiten der Befiillabschnitte 114, 115 zu Befull- 
offnung, das Verfiillen der Kammem 106, 109 und das Glat- 
ten des nunmehr oben liegenden Randes 111, so dass gemaB 
15 Fig. 36 eine Versiegelung durch Siegelabschnitle 153, 154 
erfolgen kann. 

[0107] Das Beschneiden der Rander 110, 111 entlang der 
strichpunktierten Linicn in Fig, 37 licfcrt Ictzdich cincn fcr- 
tigen, gefiillten Kunststoffbehalter 121 sowie zwei Rand- 
20 streifen 122, 123 als Abfall gem. Fig. 38. 

[0108] Durch die bereits angesprochenen Syminetrieei- 
genschaften der Rander 110 und 111 bleibt der Abstand der 
Tragarme 116, 117 bzw. der Greifer 118, 119 fur das Greifen 
der Kunststoffbehalter 105 grundsatzUch gleich, wenn auch 
auf einer Linie verlagerL Entsprechendes gill fur die Ver- 
fahrwege fiir das Aufweiten bzw, Spannen und Glatten der 
Rander 110 bzw. 111. 

[0109] Anhand der Fig. 39 bis 41 wird schematisch eine 
Vorrichtung weiter erlautert, mit der Kunststoffbehalter 
nach der Erfindung aufgenommen und Befiillabschnitte auf- 
geweitet bzw. wieder geglattet werden konnen. 
[0110] Die Vorrichtung 125 fiir das Aufweiten bzw. das 
Schliefien von beispielsweise drei Befullabschnitten weist 
zwei in einer Fiihrung 126 verfahrbare Spannvorrichtungen 
127, 128 auf. 

[0111] Jede Spannvorrichtung 127, 128 weist ihrerseits 
zwei Tragarme 129, 130; 131, 132 auf. Die Tragarme 
129-132 sind, wie die Spannvorrichtungen 127, 128, relativ 
zu einander jeweils verfahrbar und sind geeignet, Kunst- 
stoffbehalter 133 nach dar Erfindung in in Rander 134 ein- 
gebrachten Off'nungen zu tragen. 

[0112] Die Paare von Tragarm 129, 130 bzw, 131, 132 fas- 
sen jeweils einen BefuUabschnitt ein, wahrend ein Dritter 
Befiillabschnitt zwischen, insbesondere mittig zwischen den 
45 beiden Spannvorrichtungen 127, 128 angeordnet ist. 

[0113] Haben die Tragarme 12 bis 132 einen Kunststoff- 
behalter 133, Durchbrechungen in dem Rand 134 durchset- 
zend, aufgenommen, wozu die Tragarme 129 bis 132 senk- 
recht zu ihrem Verfahrweg fiir ein Spannen bzw. Aufweiten 
SO verfahren werden konnen, und sind durch gleichartig ver- 
fahrbare Gegen-Tragarme 135 bis 138, angedeutet durch 
entsprechende Pfeile, die fireien Enden der Tragarme 129 bis 
132 geschlossen, konnen die auBen liegenden Befiillab- 
schnitte durch jeweiliges aufeinander zu Faliren der Tra- 
55 garme 129 und 130 bzw. 131 und 132 jeweils einer Spann- 
vorrichtung 127 bzw. 128 diese BetuLlabschnitte aufgewei- 
tet werden. Bevorzugt gleichzeitig, um den dazwischen Ue- 
genden Abschnitt des Randes 134 nicht zu uberdehnen, fah- 
ren die Spannvorrichtungen 127, 128 selbst auch aufeinan- 
60 der zu, so dass auch ein mittlerer BefuUabschnitt aufgewei- 
tet wird, vgl. Fig. 40, 

[0114] Die Synchronisation der Bewegungen kann durch 
mechanischeGeuriebe erfolgen, angedeutet durch ein Zahn- 
stange 139 und den Spannvorrichtungen 127, 128 zugeord- 
65 nctc Zahnradcm 140, 141. 

[0115] Sind die BefuUabschnitte aufgeweitet worden und 
ist ein Befullen der Kammem der Behalter 133 erfolgt, so 
werden entsprechend entgegengesetzt die Spannvorrichtun- 
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gen 127, 128 und jeweils die Tragarme 129, 130 bzw. 131, 
132 gemaB Fig. 41 auseinander gefahren und der Rand fur 
ein Versiegeln geglattet und gespannt, 
[0116] Rrfolgt ein Befallen von Kunststoffbehalrem in ei- 
ner axialen Ausrichtung, so konnen eine Vielzahl von 
Kunststoffbehaltem 142 gemaB Fig. 42 einstuckig ausgebil- 
det zusaramen gefasst werden. Die aneinender stoBenden 
Kinder 143, 144 konnen durch Filnischamiere, Perforation 
Oder dergleichen lediglich verbunden sein, so dass ein Ver- 
einzeln von Kunststoffbehaltem 142 sehr leicht emioglicht 
ist 

[0117] Fig. 42 zeigt welter, dass bei dem dortigen Ausfuh- 
rungsbeispiel angeschlossen an einer Auslauftiille 145, die 
einstiicldg rmi der Kunststoffbehalter 142 verbunden sein 
kann, ein Rand 146 weiter ausgebildet ist, der eine Breite 
derart aufweist, dass ein We±zeug, z, B. ein Loffel oder 
dergleichen, durch Pragen beispielsweise mit ausgebildet 
wcrdcn kann. Solchcs kann auch bci Random 143, 144 auch 
vorgesehen sein. 

[0118] Eine solche Ausbildung eines Werkzeuges kann 
bei einem einzelnen Kunststoffbehalter nach der Erfindung 
auch in einem uberbreiten Rand vorgesehen sein, durch den 
zwei Haibschalen miteinander verbunden werden. 
[0119] Bei dem Behalter 155 nach Fig. 43 wird wieder 
eine flaschenfoniiige GeslalL aufgegriflen, wobei an einer 
sich verengenden Stelle 156, in dem Bereich einer Ein- 
schnumng, eine Naht 157 vorgesehen ist, die eine groBere, 
untere Kammer 158 von einer kleineren oberen Kammer 
159 trennt. 

[0120] Durch die nach oben spitz zulaufende Ausbildung 
der Nahl 157 wird die groBere Kammer 158 trichterartig auf 
die kleinere Kammer 159 hin verjiingt. Infolge der genann- 
ten MaBnahmen wird der Druck bei einem zusammendriik- 
kender groBen Kammer 158 gezielt derart aufgebaut, dass 
die Naht 157 sicher reiBi. 
[0121] Eine Front- 160 und eine Riickenseiie des Kunst- 
stoffbehalters 155 wird jeweils durch eine mehrlagige, hier 
dreischichtige Verbundfolie 161, 162 ausgebildet, vgl. den 
unmaBstablichen Schnitt durch die Naht 157 in Fig. 44. Die 
das Innere des Behalters berandenden, sich gegenuberlie- 
gende Schichten 163, 164 sind aus einem PE-Material mil 
einer Peel-Komponente. Erfolgt eine Verschweifiung und/ 
oder eine Verklebung nur dieser Schichten gegeneinander 
bspw. fiir die Ausbildung der Naht 157, so kann diese Ver- 
schweiBung bzw. Verklebung vergleichsweise leicht und 
insbesondere reproduzierbar wieder geurennt werden. Die 
hierzu notige Kraft, bspw. 2 N, 4 N oder 8 N kann weiter 
durch die Breite der Verklebung bzw. Verschweifiung und/ 
oder durch Parameter wie die Temperatur und die Dauer ei- 
ner VerschweiBung vorgegeben werden. Da die Schichten 
163, 164 des PE-Materials mit Peel-Komponente ver- 
gleichsweise diinn ausgebildet sind, ist jeweils eine weitere 
Tragerschicht 165, 166 aus einem PE-Material bei den Ver- 
bundfoUen 161, 162 noch vorgesehen. 
[0122] Diese beiden Schichten 163,165 bzw. 164,166 und 
ggfls. weitere werden bevorzugt als Co-Extrudat geferugt. 
[0123] Eine auBere Schicht 167. 168 aus einer PET-Folie 
ist weiter noch aufkaschiert. Diese Schichten 167, 168 kon- 
nen einen Aufdruckbspw. tragen, der auf den Folienriicksei- 
ten, den an den Schichten 163 bzw. 164 anliegenden Seiten, 
Spiegel verkehrt aufgebrachl wird. 

[0124] Unter Einfassung eines Bodens 169 sind die Front- 
160 und die Riickseite des Behalters 155 an einem dreiseitig 
umlaufenden Rand 170 verschweiBt und/oder verklebt, vgl. 
den unmafistabLichcn Schnitt in Fig. 44. 
[0125] Bei dem Rand 170 sind die auBen liegenden PE- 
Schichten 165, 166 miteinander verschweiBt und/oder ver- 
klebt, einer SchweiB- bzw. Klebenaht, die ein Festigkeit auf- 



weist, die der der Verbundfolie 161, 162 selbst weitgehcnd 
entspricht, Dabei werden innen liegenden Schichten, zumin- 
dest die PE-Schichten 163, 164 mit Peel-Material, zerstort, 
so dass gerade nicht die Moglichkeit eines Auftrennens die- 
ser SchweiBnaht bzw. Klebenahl am Rand 170 besteht. 
[0126] Der Boden 169 ist nach unten ausgewolbt ausge- 
fuhrt und stehen die Front- 160 und die Bodenseite dem Bo- 
den 169 nach unten noch vor, so dass ausreichende Standsi- 
cherheit gegeben ist. 



Bezugszeichenliste 



30 



35 



40 



45 



1 Kammer 

2 Kammer 

3 Linie 

4 Naht 

5 Froniseite 

6 Riickseite 

7 Rand 

8 Rand 

9 Bodenteil 

10 Hals 

11 Sauger 

12 Ring 

13 Haube 

14 Offnung 

15 Naht 

16 Kammer 

17 Kanuner 

18 Seitenbereich 

19 Seitenbereich 

20 Rand 

21 Rand 

22 Offnung 

23 Gewinde 

24 Sauger 

25 Kappe 

26 Kunststoffring 

27 Bodenteil 

28 Pfeil 
29- 

30 Kammer 

31 Kanmier 

32 Kammer 

33 Nalit 

34 Naht 

35 Halbschale 

36 Halbschale 

37 Rand 

38 Rand 

39 Bodenteil 

40 Kunststoffring 

41 Austritisoffnung 

42 Kappe 

43 AuBengewinde 
44Schaft 

45- 
46- 
47 - 
48- 
49- 

50 Kunststoffbehalter 

51 Tragarm 

52 Tragarm 

53 Tragarm 

54 Tragarm 

55 Rand 

56 Rand 



50 



55 



60 



65 
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13 



14 



57 Kanuner 

58 Kammer 

59 Kammer 

60 Naht. 

61 Naht 

62 Rand 

63 Befullabschnitt 

64 Betuliabschnitl 

65 Bcfullabschniu 

66 Cjrcifcr 

67 Circilcr 
6K(Jrcircr 
69Cirviror 

70 Strcifcn 

71 Kunstsiv»l1K:halter 

72 Kaiiinicr 

73 All^J:U^s 

74 AllNL'USN 

75 KimsKioilVvluilicr 

76 Ansj:/ 

77 Ansai/ 

78 Kuiiiiucr 

79 Kammer 

80 Nahi 

81 Nalii 

82 KunsiMollK-hijIicr 

83 Rami 

84 Kanmtcr 

85 Kanmicr 

86 KaniniLT 
87Nahi 

88 Nalit 

89 BerullahNdmin 

90 Befulluhschniii 

91 BefuUahschniu 

92 Tragann 

93 Tragann 

94 Tragann 

95 Tragann 

96 Tragann 

97 Tragann 

98 Greifcr 

99 Greifer 

100 Greifer 

101 Greifcr 

102 Greifcr 

103 Greifer 

104 Sireifen 

105 Kunstsioftbchalier 

106 Kammer 

107 Kammer 

108 Kammer 

109 Kammer 

110 Rand 

111 Rand 

112 BefuLlabschniit 

113 Befullabschnitt 

114 Befullabschnitt 

115 Befullabschnitt 

116 Tragarm 

117 Tragann 

118 Greifer 

119 Greifer 

120 Hochachse 

121 Raschc 

122 Randstreifen 

123 Randstreifen 
124- 



125 Vorrichtung 

126 Fiihrung 

127 Spann vorrichtung 
1 28\Spanrivorrichtung 

5 • 129 Tragarm 

130 Tragarm 

131 Tragarm 

132 Tragarm 

133 Kunststoffbehalter 
10 134 Rand 

135 Gegen-Tragarm 

136 (legen-Tragarm 

137 Gegen-Tragarm 

138 Gegen-Tragarm 
15 139 Zahnstange 

140 Zahnrad 

141 Zahnrad 

142 Kunststoffbehalter 

143 Rand 
20 144 Rand 

145 Ausgusstiille 

146 Rand 
147- 

148 Siegelabschnitt 
25 149 Siegelabschnitt 

150 Siegelabschnitt 

151 Siegelabschnitt 

152 Siegelabschnitt 

153 Siegelabschnitt 
30 154 Siegelabschnitt 

155. Behalter 

156 Einschniirung 

157 Naht 

158 Kammer 
35 159 Kammer 

160 Frontseite 

161 Verbundfolie 

162 Verbundfolie 

163 PE-Schicht mit Peel-Material 
40 164 PE-Schicht mit Peel-Material 

165 PE-Schicht 

166 PE-Schicht 
167PET-Schicht 
168PEr-Schicht 

45 169Boden 

170 Rand 

171 Kunststoffbehalter 

172 Ring 

173 Sauger 
50 174Haube 

175 Kunststoffring 

176 Saugoffnung 
177Kanuiier 

55 Patentanspruche 

1 . Raschen- oder beutelartiger Kunststoffbehalter; da- 
durch gekennzeichnet, dass wenigstens eine Kammer 
(1) von einer zweiten Kammer (2) aufireiBbar getrennt 

60 ist. 

2. Kunststoffbehalter nach Anspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass eine Kanuner (1) durch eine Naht 
(4) von einer zweiten Kammer (2) getrennt isL 

3. Kunststoffbehalter nach Anspruch I, dadurch ge- 
65 kcnnzcichnct, dass cine Kammer durch cinc.auf- und/ 

oder abreiBbare Merabran von einer zweiten Kammer 
getrennt ist. 

4. Kunststoffbehalter nach einem oder mehreren der 
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15 



16 



vorangehenden Anspruche» dadurch gekennzeichnet, 
dass die Nahl (157) in einer seitlichen Ansicht oderdie 
Membran sich von einer groBeren Kanimer (158) hin 
7U einer kleineren Kamnier (159) trichterartig, kegelig, 
gerundet. oder dergleichen verjilngend ausgebildet ist S 

5. Kunststoffbehalier nach einem oder mehreren der. 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Naht (157) und/oder die Membran an einer 
Sielle (156) eines lokalen geringsten Querschnitts des 
IJchalters (155) angcordnet ist. lO 

6. Kunststoffbehalter nach einem oder mehreren der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
tlass nichr als zwei Kammern (30, 31, 32) vorgesehen 
siml. 

7. Kunsisioffbehalier nach einem oder melireren der 15 
voranuchcnden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
djss die Kaiuniem (1, 2; 30, 31, 32) axial ubereinander 
jni:c«^rilncl sind, 

S. KCiinsisioll'bchaher nach einem oder mehreren der 
vvirunL'chcndcn Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 20 
iljss ilic Karuniem radial nebeneinander angcordnet 
sind, 

9. Kiinsisionijchaker nach einem oder mehreren der 
v\>ran!:clicnclcn Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass ilic Kanimem seklorieli nebeneinander angeord- 23 
nc! sind. 

10. Kunsisioriljchalier nach einem oder mehreren der 
voranj:chcndcn Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass cine Kannner (1) mit einem pulverisierten Fest- 
siolT unti cine andere Kammer (2) mit einer Riissigkeit 30 
gLMiiih isi. 

1 1 . Xunsisioffbchalter nach einem oder mehreren der 
voraiiychcmicii Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass cine OlYnung (14) in einer Kanmier (2) mit einem 
liaby-Saugcr (11) versehen ist. 35 

12. Kunsisiollbehaltjer nach einera oder mehreren der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der S auger (11) von einer mit deni Kunststoffbe- 
hiiher verbundcncn Haube (13) uberdeckt ist. 

13. Kunsisiort^ehalier nach einem oder mehreren der 40 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeiclinet, 
dass cine Behiiileroftnung (22) mit einem Gewinde 
(23) versehen isl Rir ein Verschliefien mil einer Kappe 
(25) und/odcr einem Sauger (24). 

14. Kunsislortbchaller nach einem oder mehreren der 45 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass cine OlTnung (14) einer Kammer (1) von einem 
fonnsiabilcn Kunsistoffring (12) often gehalten ist. 

15. Kunsistoffbehalter nach einem oder mehreren der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 50 
dass der Kunslstoff wannebestandig, lebensmittelecht 
und/cxier niikrowellengeeignet ist. 

16. Kunsisioffbehaller nach einem oder mehreren der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass cr mil einem Lichtschutz versehen ist. 55 

17. Kunstsioffbehalier nach einem oder mehreren dex 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Lichtschutz eine Folic ist. 

18. Kunsistoffbehalter nach einem oder mehreren der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 60 
dass dieser niehneilig ausgebildet ist mit aus einera fo- 
lienariigen Kunststoff bestehenden, halbschalenartiger 
From- (5) und Ruckseite (6), die an einem Rand (7, 8) 
flussigkeiisdichi miteinander verklebt und/oder ver- 
schwciBt sind. 65 

19. Kunsistoffbehalter nach einem oder mehreren der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet 
dass cine halbschalenartige Front- (5) und Ruckseite 



(6) mit einem Bodenleil (9) ftussigkeitsdicht miteinan- 
der verklebt und/oder yerschweiOt sind. 

20. Kunsistoffbehalter nach einem oder mehreren der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass iais Bodenteil (169) gewolbt ausgebildet ist. 

21. Kunststoffbehalter nach einem oder mehreren der 
vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass ein verschweiBter und/oder verklebter Rand einer 
halbschalenartigen Front- und/oder einer Ruckseite 
und/oder einem Bodenteil ein eingebundenes Wcrk- 
zeug aufweist. 

22. Kunststoffbehalter nach einem oder mehreren der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass eine Front- (160) und/oder eine Ruckseite und/ 
oder ein Bodenteil aus einer melirschichtigen Kunst- 
stofffolie (161, 162) bestehen. 

23. Kunststoffbehalter nach einem oder mehreren der 
vorangehenden Anspriiche, . dadurch gekennzeichnet, 
dass die Kunststofiffolie (161, 162) ein Co-Extrudat ist. 

24. Kunststoffbehalter nach einem oder mehreren der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass eine in das Innere.des Kunststoffbehalters (155) 
weisende Schicht (163, 164) der Kunststofffolie (161, 
162) aus einen PE-Material mit einer Peelkomponenle 
isi, angeordnet auf einer 'Mgerschicht (165, 166) 
gleichfaUs aus einem PE-Material. 

25. Kunststoffbehalter nach einem oder mehreren der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass eine auBere Kaschierung (167, 168) aus einem 
PET-Material aufgebracht ist. 

26. Kunststoffbehalter nach einem oder mehreren der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass durch zwei gegeniiberliegende, iiiiteinander ver- 
schweiBte und/oder verklebte PE-Schichten (163, 164) 
mit jeweils einer Peelkomponente eine Naht (157) aus- 
bilden. 

27. Kunststoffbehalter nach einem oder mehreren der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass zwei PE- und/oder zwei PET-Schichten (167, 169) 
einer Front- (160) und Ruckenseite und/oder eines Bo- 
denteils unter Zerstorung wenigstens der dazwischen 
liegenden Schichten (163, 164) aus PE-Material mit 
Peelkomponenten randseitig fliissigkeitsdicht mitein- 
ander verschweiBt und/oder verklebt sind. 

28. Kunststoffbehalter nach einem oder mehreren der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass eine Vielzahl von Kunststoffbehaltem (142) mit- 
einander verbunden sind. 

29; Verfahren fur das Befiillen eines Kunststoffbehal- 
ters, der wenigstens zwei an einem Rand fliissigkeits- 
dicht miteinander verklebte und/oder verschweiBte 
Halbschalen aufweist, insbesondere nach einem oder 
mehreren der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Rand (62) wenigstens einen un: 
versiegelten BefuUabschnitt (63-65) fiir wenigstens 
eine Kammer (57-59) aufweist, durch den das Befiillen 
der Kammer (57-59) erfolgt und dass nach dem Befiil- 
len der Kanuner (57-59) der Befullabschnitt (63-65) 
versiegelt wird. 

30. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein Randstreifen (104) nach dem Versie- 
geln des BefiiUabschnittes (89-91) von dem Kunst- 
stoffbehalter (82) abgetrennt wird. 

31. Verfahren nach einem oder mehreren der vorange- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass vor 
dem Befiillen der BefiiUabschnitt (63-65) zu einer Be- 
fiilloffnung aufgeweitet wird. 

32. Verfahren nach einem oder mehreren der vorange- 
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hendeo AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Rand (62) beidseits eines Befiillabschnittes (63-65) ge- 
fasst und. durch ein Verschieben aufeinander zu der 
BefiinabschniU. (63-65) aufgeweitet und nach einein 
BefUUen durch ein gegenlaufiges Verschieben ge- 5 
schlossen wird, wonach der BefuUabschnitt (63-65) 
versiegelt wird. 

33. Verfaliren nach einera oder mehreren der vorange- 
henden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Kanuner (57-59) vor eincna Befiillen aufgeweitet wird. lO 

34. Verfahren nach einem oder mehreren der vorange- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Aufweiten einer Kammer (57-59) durch Einblasen ei- 
nes unter einem Druck stehenden Gases erfolgt. 

35. Verfahren nach einem oder mehreren der vorange- 15 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das 
BefUUen mehrerer Kammem (57-59) gleichzeitig er- 
folgt. 

36. Verfahren nach einem oder mehreren der vorange- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass fiir 20 
ein Befiillen mehrerer Kammem (106-109) zwei Ran- 
der (110, 111) BefuUabschnitte (112-115) aufweisen 
und dass fur ein Befiillen aller Kammem (106-109) 
von oben die Kunslstoflfbehalter (105) gedreht wird. 
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